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tech;irack
Innovation hat bei uns System

In sensiblen Branchen wie Metallverarbeitung, Optik, Medizintechnik, Mechatronik, Mikroelektronik oder Feinwerktechnik
ist die Bauteilreinigung zentraler Bestandteil vieler Produktions- und Montageprozesse. Dabei kommen teilespezifische
Werkstiicktrager und Reinigungskérbe zum Einsatz, die die Werkstlicke in einer bestimmten Position und an bestimmten
Punkten fixieren, um ein optimales Sauberkeitsergebnis zu erzielen.

tech-rack variogrid — DER FLEXIBLE techtray — DER VIELSEITIGE
Sichere Positionierung hochkomplexer Im Standardkorb/Fachhordengestell
Teile oder als eigenstandiger Werkstlicktrager

tech-rack custom™ — DER VARIABLE tech-rack custom — INDUSTRIE 4.0 tech-rack - DER ANPASSUNGSFAHIGE

Speziell fiir den Einsatz in automatisier- Entwickelt fir automatisierte Individuelle Hohenanpassungen, um-
ten Fertigungsabldufen konzipiert Fertigungsprozesse ristbar auf andere Gefacheabmessungen
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WERKSTUCKTRAGER & REINIGUNGSKORBE VORTEILE

Die Vorteile der Werkstiicktrager
und Reinigungskorbe

»Perfekte Losungen fiir Ihre Anforderungen«

Neben den spezifischen Produktvorteilen, die ab Seite 14 im Detail erklart werden, verfiigen alle FRIES Werkstiicktrager und
Reinigungskorbe, die speziell fiir die Reinigung, den Transport und die Lagerung sensibler und empfindlicher Bauteile entwi-
ckelt wurden, iiber folgende Vorteile:

Kunststoff
statt Edelstahl

» Optimaler Schutz gegen Schlag-
stellen und Kratzer an den
Bauteilen

» Weniger Ausschussware

Kunststoff erfillt
hohe Anspriiche

» Fiir hohe thermische und che-
mische Anforderungen in der
herkémmlichen industriellen
Teilereinigung

» Bestens geeignet fiir wassrige
und lésemittelhaltige Verfahren
sowie Ultraschallanwendungen

» Keine Migration des Kunststoffes

Kosteneinsparung durch
Optimierung der
Prozessablaufe

» All-in-one: weniger Umpacken
der Bauteile von der Produktion
uber die Reinigung bis zur Lage-
rung und Montage sowie deren

LErei[m] Werkstiicktrdgersysteme Transport
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Weitere Vorteile der FRIES Systeme

techtray™ techg;:rack

»Vielzahl individueller Konfigurationsmdglichkeiten
Baukastensystem, leicht umristbar auf andere Bauteilgeometrien, stapelbar.

» Optimaler Schutz und Sicherheit

Kein Verspannen oder Befestigen der Bauteile notwendig - Berlihrung nur mit Kunst-
stoff, keine Druckstellen und Kratzer an den Bauteilen, dadurch weniger Ausschuss-

ware.

» Effiziente Reinigung mit optimierter Zuganglichkeit
Durch optimierte Offnungen und Rundungen am System wird eine sehr hohe Bauteilsauber-

keit und eine sehr gute Trocknung erreicht sowie eine Verschleppung des Reinigungsmediums

verhindert. Dank der Abrundungen flieBt das Wasser bestmdglich ab, es ist keine separate

Reinigung der Leergebinde nétig.

» Geringes Gewicht

Werkstiicktrager und Reinigungskorbe aus Kunststoff sind leichter als vergleichbare Metall-

korbe und Metallplatten.

» Automatisierbar

Einsparung von Lohn- und Personalkosten.

» Mehrwegsystem

Wiederverwendbare Werkstiicktrager und Reinigungskorbe ersetzen bisherige Einweg-Blister-

Verpackungen, damit werden wertvolle Ressourcen und die Umwelt geschont.

» Einfach und sicher im Handling

reduzierte Verletzungsgefahr durch abgerundete Kanten, leicht zuordenbar durch logistisch
nachvollziehbare Kennzeichnung, Montage ohne Werkzeug.

Kunststoff, die bewahrte Alternative zu Metall

FRIES Comp 13/14 wurde fiir die Basis-
anspriiche in der industriellen Bauteilrei-
nigung konzipiert und eignet sich fiir Rei-
nigungsprozesse mit wassrigen Medien,
auf Losemittelbasis sowie fir Ultraschall-
anwendungen.

FRIES Comp 21/22 punktet mit einer
noch hoéheren chemischen und thermi-
schen Bestandigkeit und wird somit ho-
heren Anforderungen in der industriellen
Teilereinigung gerecht. Dies ermdglicht
unter anderem den Einsatz in
Autoklaven zur Dampfsteri-
lisation.

FRIES Comp 25 schiitzt empfindliche
elektronische Bauteile vor elektrostati-
scher Entladung. Die Erzeugung von elek-
trostatischer Aufladung wird verhindert
und eine bereits vorhandene Aufladung
wird kontrolliert abgeleitet.




techiirack

Das Sortiment im Uberblick

Mit den FRIES tech-rack Modellen kénnen empfindliche und hochwertige Kompo-
nenten sicher und einfach gereinigt, gelagert und transportiert werden. Und das
alles in nur einem Korb, ohne umzupacken. Effektivitats- und Wirtschaftlichkeits-
steigerungen und somit Wettbewerbsvorteile lassen sich damit realisieren.

Grundabmessung 600 x 400 mm — zuschneidbar auf individuelle GroBen
Materialien je nach Anforderung (siehe Seite 5): Vorteile

»Variable PlattengroBe: Die Platte
‘ ‘ ‘ kann auf die gewiinschte GroBe zu-

geschnitten werden

Comp 13/14 » Optimale Nutzung der Fléche und
Comp 21/22 hoher Schutz der Bauteile
Comp 25 (ESD) (9 mm-RastermaB)
) » Fiir Vollautomatisierung geeignet
10 %. L .,! L !‘1. J'“. \!1- !\. 'S »Zur besseren Platzausnutzung kon
a4 nen die Griffe modular angebracht
werden

f'.

AR W E

» ESD fahig (mit demselben Werk-
stiicktrager in die ESD Zonen zur
Montage)

»In den Boden gesteckte Teiler wirken
dem Kapillareffekt entgegen




425 x 276 mm — Schafer-2-Format

Materialien je nach Anforderung (siehe Seite 5):

Comp 13/14
Comp 21/22
Comp 25 (ESD)

techtray”

ORGANIZER

Vorteile
»Grundplatte im , Schéfer-2-Format”

» Optimale Nutzung der Fléche und
hoher Schutz der Bauteile
(9 mm-Rastermal)

» Fiir Vollautomatisierung geeignet

» Griffmulden an der Platte (kein zu-
satzlicher Platzverlust)

» Kombinierbar mit tech-rack variogrid

» ESD fahig (mit demselben Werk-
stlicktrager in die ESD Zonen zur
Montage)

»In den Boden gesteckte Teiler wirken
dem Kapillareffekt entgegen



techjirack

400 x 300 mm — mit Standardboden variogrid oder auch mit individuell
gestaltetem Gitterboden erhaltlich

Material (siehe Seite 5):

Comp 21/22

Vorteile
» Ausgelegt fiir Vollautomatisierung

» Bauteilbezogener Gitterboden mog-
lich (Bauteil kann ohne Pin
oder Teiler platziert werden)

» Automatisiertes Be- und Entladen
sowie Stapelung durch Greifarme
moglich

» Abgeschragter Stapelrand sowie
im Boden fixierte Teiler wirken dem
Kapillareffekt entgegen

»optional mit Griffmulden erhaltlich

qqrq:q'g) | »:I?I}:g?gkra:tw h erhéltlich
T e » RFID-Chip auf Wunsch erhaltlic

q :,q :9...?:9 s » Abgerundete Ecken bieten Schutz
ﬁ q Q Q q vor Beschadigungen
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600 x 400 mm — mit Standardboden variogrid oder auch mit individuell

gestaltetem Gitterboden erhaltlich

Material (siehe Seite 5):

Comp 21/22

VAUV QUAATTIOD,

tech;irack

Vorteile
» Ausgelegt fir Vollautomatisierung

» Bauteilbezogener Gitterboden mog-
lich (Bauteil kann ohne Pin
oder Teiler platziert werden)

» Automatisiertes Be- und Entladen
sowie Stapelung durch Greifarme
mdglich

» Abgeschragter Stapelrand sowie
im Boden fixierte Teiler wirken dem
Kapillareffekt entgegen

» Hohe Tragkraft
» RFID-Chip auf Wunsch erhaltlich

» Abgerundete Ecken bieten Schutz
vor Beschadigungen
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techZi:rack

600 x 400 mm — modular aufbaubar

Materialien je nach Anforderung (siehe Seite 5):

Comp 13/14
Comp 21/22

Vorteile

» Modular aufbaubar: passt sich der
Bauteil-Geometrie an

» Millimetergenaue Hhenanpassung

» Optimale Nutzung der Flache
und hoher Schutz der Bauteile
(15 mm-Rastermall)

» Hohe Tragekraft

» Sicherheit: Offnungen im
- : Reinigungskorb kénnen individuell
e sl mit intelligenten Seitenwanden
geschlossen werden

» Palettengerechte Abmessungen
sowohl fiir EURO-Paletten wie auch
andere Stapelsysteme (KLT-Boxen
Euronorm Stapelboxen, etc).

10



Fiir die exakte Positionierung der Bauteile.
Kundenspezifische Umsetzungen moglich.




WERKSTUCKTRAGER & REINIGUNGSKORBE

Ubergreifende Prozesskette in
der industriellen Bauteilfertigung

In allen Bereichen der industriellen Fertigung von Bauteilen gibt es zahlreiche Prozess-
schritte, die ein Rohteil bis hin zum fertigen Produkt durchlauft. Zwischen den einzelnen
Schritten muss das Werkstlick immer wieder von Verunreinigungen zwischengereinigt
werden.

Solche Verunreinigungen kénnen z.B. Spane, Ole oder Fette (partikulére Verunreinigun-
gen) bzw. Kleber, Loten oder SchweiBen (filmische Verunreinigungen auf der Oberflache)
sein. Werden die Feinpartikel und -verunreinigungen nicht entfernt, werden die nach-
folgenden Produktionsschritte gestort und die Funktion des Bauteils beeintrachtigt bzw.
verhindert.

®
£ [— /
_ ) TRENNEN

Saubere Sache: ein Korb fiir o

alle Prozessschritte! i

Die FRIES Werkstiicktrager und K . 8
Reinigungskorbe bieten eine opti- °

male Prozessoptimierung bei der

industriellen Bauteilfertigung. Die

Bauteile kommen geschiitzt und
sauber von Prozess zu Prozess
in ein und demselben Korb. Sie
missen also nicht manuell oder HONEN o °
maschinell umgepackt werden
und somit entfallt auch die Einzel-
verpackung. Dies erspart enorm
Zeit und Kosten bei gleichzei-
tig hochstem Bauteilschutz. Die
Werkstiicke wie auch die Werk-
stiicktrager bzw. Reinigungskorbe
sind in jeder Prozessphase sauber BOHREN o

und geschiitzt. \

12
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WERKSTUCKTRAGER & REINIGUNGSKORBE

Industrie 4.0 — die vernetzte
Produktion

Die gesamte Produktionslogistik wandelt sich: Intelligente Maschinen, Lagersyste-
me und Betriebsmittel werden durchgéangig mittels IT verzahnt und kommunizie-
ren miteinander. Und zwar entlang der gesamten Wertschopfungskette, von der
Lagerhaltung ber die Produktion bis hin zur Logistik.

Die Automatisierung und Robotisierung stellen somit auch hohere Anforderungen
an Reinigungskorbe und Werkstiicktrager beim Reinigen, Transportieren und La-
gern. FRIES Kunststofftechnik hat einen Reinigungskorb entwickelt, der sich opti-
mal flir automatisierte Fertigungsprozesse eignet.

-
—
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tech;irack
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WERKSTUCKTRAGER TECH-RACK VARIOGRID 600 X 400

DER FLEXIBLE sichere Positionierung hochkomplexer Kleinteile

16
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WERKSTUCKTRAGER

Werkstucktrager tech-rack variogrid

Ein hohes MaB an Effizienz und eine betréchtliche Kostensenkung bei der Logistik und der Reinigung von empfindlichen Me-
tallteilen bieten die Werkstlicktrager tech-rack variogrid. Die Werkstiicktragerplatten konnen individuell auf die gewiinschte
GroBe zugeschnitten und so an die Gegebenheiten in der Reinigungsmaschine oder auch zur Lagerung in Kleinladungstragern
(KLT) adaptiert werden. Um die Stapelbarkeit in jeder GroBe zu gewahrleisten, kénnen die Drehstapelbolzen auf der Gitter-
platte beliebig platziert werden. Damit konnen empfindliche und hochwertige Komponenten sicher und einfach gereinigt,
gelagert und transportiert werden. Und das alles in einem Werkstiicktrager, ohne umsetzen und umpacken.

Comp 13/14

Comp 21/22

Comp 25

Die tech-rack variogrid Platte kann auf
die gewlinschte GroBe und Prozessgege-
benheiten zugeschnitten werden. Mittels
Drehstapelbolzen konnen die Werkstiick-
trager einfach gestapelt werden.

18

Auf die modular aufgebaute variogrid
Platte konnen Dreh- und Steckpins ohne
Werkzeug flexibel angebracht werden.
Die Bauteile werden exakt und sicher
positioniert und sind gegen Schlagstellen
und Kratzer geschiitzt.

Die variogrid Platte ist in einem Raster-
maB von 9 mm an der Langs- und Quer-
seite verstellbar. Erhéltlich sind Fachtei-
lerhéhen in 28, 42, 69 und 96 mm. Die
Bauteile sind im Gefache optimal ge-
schiitzt.



Fir die exakte Positionierung der
Bauteile auf der variogrid Grundplatte
sind zahlreiche Dreh- und Steckpins fiir
Wellen, Hiilsen, Drehteile, Frasteile, uvm.
erhdltlich. Drehpins kdnnen auf Anfrage
auch individuell passend fiir das Bauteil
angefertigt werden.

Mit den tech-rack variogrid Einpressso-
ckeln wird eine Vielzahl an Befestigungs-
varianten méglich. So kénnen miihelos
Gewinde, Schrauben, Haken oder auch
Griffe auf die Grundplatte montiert wer-
den.

Die variogrid Drehstapelbolzen und Drehpins kénnen beliebig auf der Grundplatte ange-
bracht sowie auch nachtraglich angepasst werden. Somit kann die Stapelfahigkeit unab-
hangig von der PlattengroBe gewahrleistet werden.

1. Einstecken 2. Drehen 3. Bereit zum Bestiicken
oder Stapeln

tech;:rack

Weitere Vorteile

» Fiir die Vollautomatisierung und
das Roboterhandling geeignet

» Einfache und schnelle Montage

» Griffe kdnnen modular angebracht
werden, somit kann der Platz auf
der Werkstlickplatte optimal aus-
genutzt werden

» Die Teiler werden in den Boden
gesteckt, dies wirkt dem Kapillar-
effekt entgegen

» ESD féhig (mit demselben Werk-
stlicktrager in die ESD Zonen zur
Montage)

» Viele unterschiedliche Konfigura-
tionsmaglichkeiten gewahrleisten
die groBtmaogliche Vielfalt an Bau-
teilaufnahmen

19



WERKSTUCKTRAGER

Der fiihrende Hersteller fiir Spaltlampen
setzt auf den Werkstiicktrager tech-rack
variogrid wahrend des gesamten Prozes-
ses von der Drehbank bis hin zur Monta-
ge. So werden die Werkstiicktrager an der
Drehbank bestiickt und in der Kammer-
anlage gereinigt. Hochste Partikel- und
Oberflachensauberkeit stehen im Fokus.
AnschlieBend werden die Werkstiicktra-
ger in Euroboxen zur Montage beférdert.

Beim Produzenten in der Sensortechnik
werden die Werkstiicktrager tech-rack
variogrid vom Dreh- und Frésecenter bis
zur Lagerung eingesetzt. Die eindeuti-
ge ldentifizierung stellt sicher, dass der
Werkstiicktrager mit den richtigen Fach-
einteilungen im Magazin eingelegt wird.
Denn das Dreh- und Frasecenter produ-
ziert automatisiert Uber Nacht, dank 48
verschiedener Werkstiicktrager, welche
mit dem Roboter bestiickt werden.

20



tech;:rack

Haag-Streit AG, Koeniz (CH)

Stefan Oetliker

4 #. ,Mit dem tech-rack
' variogrid verhindern
wir Bauteibescha-
digungen (Schlag-
§ stellen und Kratzer).
Y Zudem sparen wir
Prozesskosten durch
vereinfachtes Hand-
ling”.

Frencken entwickelt, konstruiert und
fertigt im Kundenauftrag einzelne Bau-
teile, aber auch komplette Maschinen
und Anlagen fir den Medizin- und For-
schungsbereich. Zu deren Kunden ge-
horen Unternehmen wie ASML, Philips
Medical Systems, Bruker und Thermo
Fisher Scientific. Fiir den Hightech-Sektor
zu entwickeln und zu fertigen heiBt auch,
hochste Reinigungsanforderungen zu er-
fillen. Frencken arbeitet mit der neuesten
Anlagentechnologie, in der das tech-rack
variogrid System zum Einsatz kommt. Der
flexible Werkstiicktrager sorgt fiir ein op-
timales Reinigungsergebnis, bietet héchs-
ten Schutz fiir die empfindlichen Ober-
flachen und ermdglicht einen schadlosen
Transport der Bauteile.

21



Das Material Comp 13/14 wurde fiir die Basisanspriiche in der industriellen Bauteilreinigung konzipiert und eignet sich fiir

Reinigungsprozesse mit wassrigen Medien, auf Losemittelbasis sowie fiir Ultraschallanwendungen.

jeweils angepasst auf die entsprechende PlattengrdBe,
ermdglichen Gefache passend zur GroBe der Werkstiicke,

erhéltlich in den Hohen 28, 42, 69 und 96 mm

Hohe 13 mm

Die Platte kann auf individuelle GroBen

zugeschnitten werden.

Grundabmessung 600 x 400 mm,
(siehe Seite 24)

Langen: 272 mm /376 mm / 558 mm
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Hohe 36 mm

kombinierbar mit tech

600 x 400 mm

Léngen: 272 mm /376 mm / 558 mm
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Langen: 272 mm /376 mm /558 mm

Langen: 272 mm /376 mm /558 mm




rack

tech

jeweils angepasst auf die entsprechende PlattengroBe
ermoglichen Gefache passend zur GroBe der Werkstiicke,

erhaltlich in den Hohen 28, 42, 69 und 96 mm

Das Material Comp 21/22 punktet mit einer noch héheren chemischen und thermischen Bestandigkeit und wird somit

hoheren Anforderungen in der industriellen Teilereinigung gerecht.

1

Hohe 13 mm

Die Platte kann auf individuelle GroBen

zugeschnitten werden.

(siehe Seite 24)

Langen: 272 mm /376 mm / 558 mm

Grundabmessung 600 x 400 mm,
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Hohe 36 mm,

kombinierbar mit tech

600 x 400 mm,

Langen: 272 mm /376 mm /558 mm
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und tech-rack Reinigungskoérben

Langen: 272 mm /376 mm / 558 mm
Langen: 272 mm /376 mm / 558 mm
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WERKSTUCKTRAGER

- leitfahige

Werkstiicktrager

ESD

Das Material Comp 25 schiitzt empfindliche elektronische Bauteile vor elektrostatischer Entladung. Die Erzeugung
von elektrostatischer Aufladung wird verhindert und bereits vorhandene Aufladung wird kontrolliert abgeleitet.

1

jeweils angepasst auf die entsprechende PlattengroBe
ermdglichen Gefache passend zur GréBe der Werkstlicke,

erhaltlich in den Hohen 28, 42, 69 und 96 mm

Hohe 13 mm

Die Platte kann auf individelle GroBen

zugeschnitten werden.
(siehe Seite 24)

’

Grundabmessung 600 x 400 mm

Langen: 272 mm /376 mm / 558 mm

Langen: 272 mm /376 mm /558 mm

-
=
(@]
o c
53
£8
ES2
o 8o
Mg
ecg
= 0.2
0 = o
E -~
IS
Oum.J
SE¢
xg 3
o Eo
O O C
O X S

LR N B B BN BN BN BN BN NN BN BN BN BN BN BN B N DN BN NN BN B BN

Langen: 272 mm /376 mm /558 mm

rack variogrid

Hohe 63 mm
und tech-rack Reinigungskorben

kombinierbar mit tech

600 x 400 mm
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Langen: 272 mm /376 mm /558 mm
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tech;:rack

Die Drehstapelbolzen konnen auf der Grundplatte beliebig Die Einpresssockel kdnnen in die tech-rack variogrid Grund-
platziert werden, um die Stapelbarkeit in jeder GréBe zu platte eingeschlagen werden. Dies ermdglicht eine Vielzahl an
Befestigungsvarianten von z.B. Haken, Bolzen, Griffen u.v.a.m.

gewabhrleisten. f

ohne Gewinde  ESD ohne Gewinde

mit Gewinde

/!

o

Hohe 28mm  Héhe 42 mm  Hohe 69 mm Hohe 96 mm

Die ESD Drehstapelbolzen kdnnen auf der Grundplatte beliebig
platziert werden, um die Stapelbarkeit in jeder GroBe zu

gewabhrleisten. i
1. Einschlagen
' ' ' 2. Bereit zur weiteren Montage

Hohe 28 mm  Hohe 42 mm  Hohe 69 mm Hohe 96 mm

— [

Griff flir Teilerhohe 28 mm Griff fir Teilerhohe 42 rﬁm Griff fir Teilerhohe 28 mm Griff fiir Teilerhohe 42 mm

|l

Griff fur Teilerhohe 69 mm Griff fir Teilerh6he 96 mm Griff fir Teilerh6he 69 mm Griff fiir Teilerhohe 96 mm
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tech;:rack

variogrid Standardschema

Das nachfolgende Bild zeigt das Standardsche-
ma fiir die Platzierung der Drehstapelbolzen
und der Teiler.

s T S b ]
T . . % . o . ol |

Passend flir Transportboxen

Die variogrid Platte kann individuell an han-
delstibliche Transportboxen wie KLT-Boxen,
Euronorm Stapelboxen u.v.a.m. angepasst
werden.

27



WERKSTUCKTRAGER TECHTRAY 425 X 276

DER VIELSEITIGE im Standardkorb / Fachhordengestell oder
als eigenstandiger Werkstiicktrager

28
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ORGANIZER
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WERKSTUCKTRAGER

Werkstlicktrager techtray

techtray ist ein modularer Werkstiicktrager fiir mehr Sicherheit und Effizienz bei der industriellen Bauteilreinigung und inner-
betrieblichen Produktionslogistik. Fiir ein optimales Reinigungsergebnis in hochsensiblen Bereichen wie Metallverarbeitung,
Optik, Medizintechnik, Mechatronik, Mikroelektronik oder Feinwerktechnik kombiniert techtray die Vorteile von Kunststoff-
werkstlicktragern mit der Formgebung eines Metallgitterkorbbodens.

Die Fixierung der Werkstlicke in einer bestimmten Position und an bestimmten Punkten beugen Beschadigungen und Kratzer
vor und die optimale Durchspiilung beim Reinigungsvorgang machen techtray zum Standard in der industriellen Teilereini-
gung, beim Teilehandling sowie in der Teilelogistik.

Die techtray Platte ist an die gangigen
Schéfer-2-Vorrichtungen in Reinigungs-
anlagen und Transportboxen angepasst.
techtray kann im Standardkorb oder Fach-
hordengestell sowie auch als eigenstandi-
ger Werkstlicktrager verwendet werden.

30

Dreh- und Steckpins konnen flexibel und
einfach ohne Werkzeug auf der techtray
Platte iber ein Stecksystem angebracht
werden. Die Bauteile werden exakt
und prazise positioniert und sind gegen
Schlagstellen und Kratzer geschiitzt.

Comp 13/14

Comp 21/22

Comp 25

Mit den Teilern kann ein RastermaB von
9 mm eingeteilt werden. Erhaltlich sind
diese in vier Hohen. Boden und Gefach-
eeinteilungen verfligen Uber geniigend
Offnungen fiir eine gleichmaBige und
gute Umspiilung & Trocknung.
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ORGANIZER

Weitere Vorteile

» Fir die Vollautomatisierung und
das Roboterhandling geeignet

» Griffmulden an der Platte fiir
bessere Platzausnutzung

» Multitrayfunktion (Boden=De-
ckel)

» Durch Stapelbolzen stapelbar
und damit hohenvariabel

» Kombinierbar mit tech-rack
Anwendungsbeispiel: techtray 2-fach ge- Anwendungsbeispiel: techtray 3-fach ge- variogrid

stapelt stapelt mit Deckel N .
P P » Die Teiler werden in den Boden

gesteckt, dies wirkt dem Kapillar-
effekt entgegen

» ESD fahig (mit demselben Werk-
stlicktrager in die ESD Zonen zur
Montage)

» Abgerundete Kanten ermdg-
lichen ein optimales Strémungs-
verhalten und verringern die

Verletzungsgefahr
Anwendungsbeispiel: techtray 2-fach ge- Anwendungsbeispiel: techtray 3-fach ge-
stapelt in Hordengestell mit Verschluss- stapelt mit Hordengestell mit Niederhal-
deckel terrahmen
Fir die exakte Positionierung der Mit den Stapelbolzen kénnen mehrere Mit den Einpresssockeln wird eine Viel-
Bauteile auf der techtray Platte sind zahl- techtray Platten beliebig aufeinander ge- zahl an Befestigungsvarianten maglich.
reiche Dreh- und Steckpins fiir Wellen, stapelt werden. Erhaltlich sind vier unter- So konnen miihelos Gewinde, Schrauben,
Hiilsen, Drehteile, Frasteile, uvm. erhalt- schiedliche Standardhéhen. Auf Wunsch Haken oder auch Griffe auf die Grundplat-
lich. Sonderanfertigungen auf Anfrage. kénnen Stapelhéhen auch millimeterge- te montiert werden.

nau geliefert werden.
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WERKSTUCKTRAGER

Der Werkstiicktrager techtray wird fiir
den gesamten Prozess von der Drehbank
bis zur Lagerung sowie bei der Montage
eingesetzt. So werden die Werkstiicktra-
ger an der Drehbank bestiickt und an-
schlieBend in einer vollautomatischen UI-
traschallreinigung mit 7 Badern gereinigt.
Die Reinigung erfolgt im Umfeld Rein-
raum 1SO8. Dabei steht die filmische und
optische Sauberkeit (Vakuumtauglichkeit)
im Vordergrund. AnschlieBend werden die
Werkstlicktrager in Euroboxen fiir die La-
gerung und weitere Montage gestapelt.

Beim Spezialisten in der Lineartechnik
werden die Werkstiicktrager techtray von
der Drehbank Gber die Reinigung bis zur
Endverpackung eingesetzt. Neben einer
hohen Sauberkeit sind die Werkstiicke
wahrend den Prozessen im gesamten
Werksareal optimal geschiitzt. Das spart
Kosten bei der Zwischenverpackung. Die
angebrachte Kennzeichnung stellt sicher,
dass der Werkstilicktrager mit den richti-
gen Facheinteilungen am Arbeitsplatz zur
Verfiigung steht.

32
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Comvat AG, Haag (CH)
Herbert Hager

N | Effizienz und Sau-
. berkeit im gesamten
| Produktionsprozess
. ist unser Fokus. Das
techtray System bie-
tet uns die Grundla-
€ i ge daftir.”

Schneeberger AG, Roggwil (CH)

Marc Meier

.Die  Werkstlicktra-
ger von FRIES sind
leicht, flexibel und si-
cher im Prozess. Das
spart uns enorme
Zeit und Kosten bei
einer hohen Sauber-
keit.”
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WERKSTUCKTRAGER

Das Material Comp 13/14 wurde fiir die Basisanspriiche in der industriellen Bauteilreinigung konzipiert und eignet sich fir
Reinigungsprozesse mit wassrigen Medien, auf Losemittelbasis sowie fiir Ultraschall.

425 x 276 mm jeweils angepasst auf die entsprechende PlattengrdBe,
Die Werkstiicktragerplatte kann sowohl ermoglichen Gefache passend zur GroBe der Werkstiicke,
als Boden, als auch als Deckel eingesetzt erhaltlich in den Hohen 28, 42, 69 und 96 mm

werden.

Langen: 272 mm /376 mm

Langen: 272 mm /376 mm

Die Werkstlicktragerplatten kénnen mit dem
Stapelbolzen héhenvariabel gestapelt werden.

Hohe Hohe Hohe Hohe
28 mm 42 mm 69 mm 96 mm

Langen: 272 mm /376 mm

Sonderhdhen auf Anfrage erhaltlich!

Langen: 272 mm /376 mm
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Das Material Comp 21/22 punktet mit einer noch hheren chemischen und thermischen Bestandigkeit und wird somit

hoheren Anforderungen in der industriellen Teilereinigung gerecht.

425 x 276 mm

Die Werkstiicktragerplatte kann sowohl
als Boden, als auch als Deckel eingesetzt
werden.

Die Werkstlicktragerplatten kénnen mit dem
Stapelbolzen héhenvariabel gestapelt werden.

Hohe Hohe Hohe Hohe
28 mm 42 mm 69 mm 96 mm

Sonderhdhen auf Anfrage erhaltlich!

jeweils angepasst auf die entsprechende PlattengroBe,
ermoglichen Gefache passend zur GroBe der Werkstiicke,
erhéltlich in den Hohen 28, 42, 69 und 96 mm

Langen: 272 mm /376 mm

Langen: 272 mm /376 mm

Langen: 272 mm / 376 mm

Langen: 272 mm /376 mm
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WERKSTUCKTRAGER

ESD-leitfahige

Das Material Comp 25 schiitzt empfindliche elektronische Bauteile vor elektrostatischer Entladung. Die Erzeugung  werkstiicktrager
von elektrostatischer Aufladung wird verhindert und bereits vorhandene Aufladung wird kontrolliert abgeleitet.

425 x 276 mm

Die Werkstiicktragerplatte kann sowohl
als Boden, als auch als Deckel eingesetzt
werden.

36

jeweils angepasst auf die entsprechende PlattengroBe,
ermdglichen Gefache passend zur GréBe der Werkstlicke,
erhdltlich in den Hohen 28, 42, 69 und 96 mm

Langen: 272 mm /376 mm

Langen: 272 mm /376 mm

Langen: 272 mm /376 mm

Langen: 272 mm /376 mm
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Die Drehstapelbolzen kdnnen auf der Grundplatte beliebig Die Einpresssockel kénnen in die techtray Grundplatte ein-
platziert werden, um die Stapelbarkeit in jeder GréBe zu geschlagen werden. Dies ermdglicht eine Vielzahl an Befesti-

gungsvarianten von z.B. Haken, Bolzen, Griffen u.v.a.m.

mit Gewinde ohne Gewinde  ESD ohne Gewinde

gewabhrleisten.

[

/!

[ vl .
Hohe 28 mm  Hohe 42 mm Hohe 69 mm Hohe 96 mm

Die ESD Drehstapelbolzen kdnnen auf der Grundplatte beliebig
platziert werden, um die Stapelbarkeit in jeder GroBe zu

gewahrleisten. .
1. Einschlagen
' ' ' 2. Bereit zur weiteren Montage
Hohe 28 mm  Hohe 42 mm  Hohe 69 mm Hohe 96 mm

— [

Griff flir Teilerhohe 28 mm Griff fir Teilerhohe 42 rﬁm Griff fir Teilerh6he 28 mm Griff fiir Teilerhohe 42 mm

|
Griff fur Teilerhohe 69 mm Griff fir Teilerh6he 96 mm Griff fir Teilerh6he 69 mm Griff fiir Teilerhohe 96 mm
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Durch universelle Gefache und Steckvarianten kann

der techtray entsprechend den jeweiligen Anforde-

rungen optimal eingeteilt werden.
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REINIGUNGSKORB TECH-RACK CUSTOM™ 400 X 300

DER VARIABLE speziell fiir den Einsatz in automatisierten Fertigungs-
ablaufen konzipiert

40
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WERKSTUCKTRAGER

Reinigungskorb tech-rack custom™

Der Reinigungskorb tech-rack custom* wurde speziell fiir die neuen Anforderungen in der vollautomatisierten Fertigung ent-
wickelt. Er ermdglicht eine griindliche und schonende Reinigung von hochwertigen Metallteilen oder empfindlichen Werk-
stiicken. Durch abgeschragte Stapelrander und -noppen wird die Kapillarwirkung verhindert. Die Korbe sind mit patentierten
Konstruktionen ausgestattet, die es ermdglichen, sie nicht nur von Robotern mit Teilen beladen und entladen zu lassen,
sondern auch mehrere Korbe mit einem Greifarm auf Paletten zu stapeln. Der tech-rack custom* kann in der gesamten inner-
betrieblichen Logistikkette eingesetzt werden, von der Reinigung tiber den Transport bis hin zur Lagerung.
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Das Bodengitter kann bei groBeren Ab-
nahmemengen kundenspezifisch ange-
passt werden. Bauteile kdnnen dann ohne
Pin oder Teiler platziert werden.

42

Die patentierte Konstruktion mit der
kleinen Ausnehmung ermdglicht ein voll-
automatisiertes Roboterhandling. Siehe
Seite 14.

Um die Stapelbarkeit in jeder Hohe zu
gewdhrleisten, kdnnen Drehextender in
unterschiedlichen Hohen in den Ecken
platziert werden.



tech;;rack

Beispiel Montage mit Drehextender
96 mm, Rahmen und Deckel

Vorteile

» Ausgelegt fiir Vollautomatisierung

» Bauteilbezogener Gitterboden mog-
lich (Bauteil kann ohne Pin
oder Teiler platziert werden)

Fir die exakte Positionierung der Neben Dreh- und Frasteilen kénnen auch
Bauteile konnen im Standard-Gitterboden Stanzteile (z.B. mit dem Kamm-Einsatz) » Automatisiertes Be- und Entladen
Dreh- und Steckpins wie auch Teiler be- perfekt positioniert werden. sowie Stapelung durch Greifarme
festigt werden. Einsatze kl_énnen auf Anfrage individuell salich

passend fir das Bauteil angefertigt wer- mogic

den. » Abgeschragter Stapelrand sowie

im Boden fixierte Teiler wirken dem
Kapillareffekt entgegen

»optional mit Griffmulden erhaltlich
» Hohe Tragkraft
» RFID-Chip auf Wunsch erhaltlich

» Abgerundete Ecken bieten Schutz
vor Beschadigungen
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WERKSTUCKTRAGER

Reinigungskorb tech-rack custom™

Einsatz von Pins und
Teilern um Bauteile
optimal zu schiitzen

Der Industriekorb tech-rack custom* gewahrt hochstmoglichen Produktschutz
und Sicherheit vor Beschadigungen und Verletzungen empfindlicher Oberflachen
bei jedem Arbeitsschritt im gesamten Herstellungsprozess.

Abgeschragter Stapelrand
verhindert den Kapillar- Fir die exakte Positionierung der
effekt Bauteile konnen im Standard-Gitter-
boden Dreh- und Steckpins wie auch
Teiler befestigt werden.

Die abgeschragten Stapelrander mit Sta-
pelnoppen verhindern, dass Fllissigkeiten
aufgrund des Kapillareffekts auf die Bau-
teile wandern und diese beschadigen.

Korbhohe iiber Drehexten-
der individuell erweiterbar

Um die Stapelbarkeit in jeder
Hohe zu gewahrleisten, konnen
Drehextender in unterschied-
lichen Hohen in den Ecken plat-
ziert werden.
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Vollautomatisierung:
Roboter Be- und Entladung

Die patentierte Konstruktion
mit der kleinen Ausnehmung er-
mdglicht ein vollautomatisiertes
Roboterhandling.

Optional mit Griffmulde
fiir einfacheres Handling

Fir ein einfacheres Handling ist
der Reinigungskorb tech-rack
custom* auf Wunsch auch mit
Griffmulden erhaltlich.

Bauteilbezogener
Gitterboden

Das Bodengitter kann bei groBe-
ren Abnahmemengen kunden-
spezifisch angepasst werden.
Bauteile konnen dann ohne Pin
oder Teiler platziert werden.
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WERKSTUCKTRAGER

Das Material Comp 21/22 punktet mit einer noch héheren chemischen und thermischen Bestandigkeit und wird somit

hoheren Anforderungen in der industriellen Teilereinigung gerecht.

400 x 300 mm

AuBenhdhe 50 mm / lichte Innenh6he 30 mm

ermoglichen Gefache passend zur GroBe der Werkstiicke,
erhéltlich in den Hohen 28, 42, 69 und 96 mm

Standardkorb mit variogrid Gitterboden (Abbil-
dung) - das Bodengitter kann bei gréBeren Abnah-
memengen kundenspezifisch entwickelt werden.

400 x 300 mm, Hohe 30 mm
kombinierbar mit tech-rack custom*

400 x 300 mm, Hohe 13 mm
kombinierbar mit tech-rack custom*

46

Langen: 257 mm/ 361 mm

2,9x 78 x 361 mm
fur Stanzteile




Die Drehextender konnen in der Ecke platziert
werden, um die Stapelbarkeit in jeder Hohe zu

gewahrleisten.
= B

I

Bauteilhohe bis  Bauteilhohe bis
69 mm 96 mm

tech;irack

"J

1. Einstecken 2. Drehen

3. Bereit fiir den Rahmen 4. Rahmen stecken

Die Einpresssockel kénnen in die variogrid Grundplatte eingeschlagen werden. Dies er-
moglicht eine Vielzahl an Befestigungsvarianten von z.B. Haken, Bolzen, Griffen u.v.a.m.

mit Gewinde ohne Gewinde

1. Einschlagen 2. Bereit zur weiteren Montage
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MaBe in mm, Toleranz +/- 1,5mm

48



techjiirack

21 22 23 24 25 26 27

_|_ -
b |
% + A,
# b4 75 75
¥ 4 o 4
s
W W
# b4 7 b4
4
¥ 2 75 7%
* 7 o 24
# 7 75 75
W s
. T

49



REINIGUNGSKORB TECH-RACK CUSTOM 600 X 400

INDUSTRIE 4.0 entwickelt fiir automatisierte Fertigungsprozesse

50
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WERKSTUCKTRAGER

Reinigungskorb tech-rack custom 4.0

Der Reinigungskorb tech-rack custom ist auf die neuen industriellen Anforderungen in der vollautomatisierten Fertigung an-
gepasst. Hochwertige Metallteile oder empfindliche Werkstiicke werden beim Reinigungsvorgang griindlich und schonend
umspiilt und dank abgeschragter Stapelrander und -noppen wird die Kapillarwirkung verhindert. Die Kérbe sind durch die
patentierten Eckkonstruktionen so konzipiert, dass sie nicht nur durch Roboter mit Teilen beladen und entladen, sondern auch
mehrere Korbe mit einem Greifarm auf Paletten gestapelt werden kdnnen. Der tech-rack custom kann fiir die gesamte inner-
betriebliche Logistikkette von der Reinigung tiber den Transport bis hin zur Lagerung eingesetzt werden.
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Das Bodengitter kann bei groBeren Ab-
nahmemengen kundenspezifisch entwi-
ckelt werden. Bauteile kdnnen dann ohne
Pin oder Teiler platziert werden.
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Die patentierte Eckkonstruktion mit der
kleinen Ausnehmung ermdglicht ein voll-
automatisiertes Roboterhandling.

Die abgeschragten Stapelrander mit Sta-
pelnoppen verhindern, dass Fliissigkeiten
aufgrund des Kapillareffekts auf die Bau-
teile wandern und diese beschadigen.



In der vollautomatisierten Fertigung kdn-
nen die Reinigungskérbe tech-rack cus-
tom be- und entladen und mehrere Kérbe
mit einem Greifarm auf Paletten gestapelt
werden.

Fir die exakte Positionierung der Der Reinigungskorb tech-rack custom
Bauteile konnen auf der Standard-Gitter- kann auch im Fachhordengestell gesta-
platte Dreh- und Steckpins wie auch Teiler pelt werden.

befestigt werden.

tech;irack

Weitere Vorteile:

» Abgerundete Ecken bieten
Schutz vor Beschadigungen
und Verletzungen empfindlicher
Oberflachen

» Die Teiler sind in der Boden-
platte fixiert, dies wirkt dem
Kapillareffekt entgegen

» Drehpin fiir Bauteilaufnahme
kann beliebig platziert werden

» Viele unterschiedliche Konfigu-
rationsmaglichkeiten fiir groBt-
mdgliche Vielfalt an Bauteilauf-
nahmen

» Stapelung durch Greifarm még-
lich

» RFID-Chip auf Wunsch erhéltlich
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WERKSTUCKTRAGER

Reinigungskorb tech-rack custom 4.0

Der Reinigungskorb tech-rack custom tiberzeugt mit seiner Vielseitigkeit. Durch viele
Features ist eine optimale Anpassung auf kundenspezifische Anforderungen maglich und
optimaler Bauteilschutz ist garantiert.

Vollautomatisierung:
Roboter Be- und Ent-
ladung

Die patentierte Eckkonstruktion
mit der kleinen Ausnehmung er-
mdglicht ein vollautomatisiertes
Roboterhandling.

Abgeschragter Stapelrand
verhindert den Kapillar-
effekt

Die abgeschragten Flanken

mit Stapelnoppen verhindern,
dass Flissigkeiten aufgrund des
Kapillareffekts auf die Bauteile
wandern und diese beschadi-

gen.
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Bauteilbezogener
Gitterboden

Das Bodengitter kann bei gréBeren
Abnahmemengen kundenspezifisch
entwickelt werden. Bauteile kdnnen

dann ohne Pin oder Teiler platziert
werden.
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WERKSTUCKTRAGER

Der Reinigungskorb tech-rack custom wird
den hohen Anforderungen des Aluminium
verarbeitenden dsterreichischen Unter-
nehmens gerecht. Die Reinigungskérbe
werden in der automatisierten Zufiihrung
zur Reinigungsanlage eingesetzt. Die Bau-
teile werden dort optimal umspiilt und
reine, riickstandsfreie Oberflachen damit
gewahrleistet. Der tech-rack Reinigungs-
korb wird wahrend der gesamten internen
und externen Logistikkette eingesetzt.
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WERKSTUCKTRAGER

Das Material Comp 21/22 punktet mit einer noch héheren chemischen und thermischen Bestandigkeit und wird somit
hoheren Anforderungen in der industriellen Teilereinigung gerecht.

600 x 400 mm ermdglichen Gefache passend zur GroBe der Werkstiicke,
AuBenhohe 138,5 mm / lichte Innenhdhe 119,5 mm erhaltlich in den Héhen 28, 42, 69 und 96 mm

Standardkorb mit variogrid Gitterboden (Ab-
bildung) - das Bodengitter kann bei bei gréBeren
Abnahmemengen kundenspezifisch entwickelt
werden.

600 x 400 mm, Hohe 13 mm
kombinierbar mit tech-rack variogrid, tech-rack

Langen: 361 mm /558 mm

2,9x78 x 361 mm
fir Stanzteile

58



Die Einpresssockel kénnen in die variogrid Grundplatte
eingeschlagen werden. Dies ermdglicht eine Vielzahl an
Befestigungsvarianten von z.B. Haken, Bolzen, Griffen
u.v.a.m.

2 ey

mit Gewinde ohne Gewinde

2. Bereit zur weiteren Montage

tech

rack
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WERKSTUCKTRAGER
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REINIGUNGSKORB TECH-RACK 600 X 400

DER ANPASSUNGSFAHIGE individuelle Hohenanpassungen,

umristbar auf andere Gefacheabmessungen
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WERKSTUCKTRAGER

Reinigungskorb tech-rack

Werkstiicke sind gleichzeitig Wertstiicke. Bei Baukomponenten fiir die technische Industrie kommt es auf hochste Qualitat und
Sicherheit an. Gerade bei komplexen Produktionsprozessen — vom Rohling bis zum prazisen Bau- und Fertigteil.

Der FRIES tech-rack Reinigungskorb sichert Effizienz und Bedienungskomfort in jeder Prozessphase: Optimales Reinigungs-
ergebnis, hochster Schutz fiir empfindliche Oberflachen, schadloser Transport sowie perfekte Lagerhaltung. Der Industriekorb
ist je nach Anwendung in den Materialausfiihrungen Comp 13/14 und Comp 21/22 erhéltlich.

Comp 13/14 Co 1122

Der Reinigungskorb kann perfekt auf die
Bauteile bzw. auf die Kundenbediirfnisse
angepasst werden und schnell auf andere
Gefacheabmessungen und Hohen umge-
baut werden.

64

Ein optimales Reinigungsergebnis und
hdchste Bauteilsauberkeit wird durch die
optimierten Offnungen am Reinigungs-
korb erreicht.

Millimetergenaue Hohenanpassung und
ein 15 mm Rastermal3 an der Langs- und
Querseite bieten optimale Ausnutzung
der Flache und hohen Schutz der Bauteile.



Der tech-rack Reinigungskorb besteht aus
einer Vielzahl von Einzelkomponenten
und kann individuell auf Bauteilanforde-
rungen oder Kundenwiinsche angepasst
werden — sowohl in der Hohe als auch in
der GroBe der Stellplatze.

Der Grundkorb kann mit Werkstiicken bis
zu einer Hohe von 72 mm bestlickt wer-
den und bleibt dann noch stapelbar. Mit
Abschlussrahmen kann der Korb in einer
lichten Innenhdhe ab 135 mm gefertigt
werden.

fur individuelle Hohen

Rohr Extender
verbindet Grundkorb,
Zwischenrahmen

und Toprahmen

tech;;rack

fiir Standardhohen in 15 mm-Schritten

Toprahmen

= Zwischenrahmen

Grundkorb CR 600
Basistrager
600 x 400 mm

Clix Extender
verbindet Grundkorb,
und Toprahmen
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WERKSTUCKTRAGER

Der Reinigungskorb tech-rack wird fiir
groBere Bauteilgeometrien eingesetzt.
Durch die hohe Flexibilitat, die sehr gute
Zuganglichkeit des Reinigungsmediums
und das geringe Eigengewicht des Rei-
nigungskorbes ermdéglicht Haag-Streit
ein einfaches und sicheres Handling ihrer
Bauteile.

Bei Boers sind tber 2.500 tech-rack Rei-
nigungskorbe im Einsatz. Die Reinigung
erfolgt mit modifizierten Alkoholen. Die
Korbe werden zum Transport, zur Reini-
gung und zur Lagerung eingesetzt.
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Haag-Streit AG, Koeniz (CH)
Stefan Oetliker

4 #-. ,Bei uns sind alle
FRIES Systeme, also
tech-rack  variogrid,
. techtray sowie der
2N tech-rack in Kombi-
=¥ ) nation im Einsatz, je
nach Bauteil und An-
forderung.

Boers & Co FijnMetaal Group,
Schiedam (NL)

Ronald Koot
LUnsere  hochwer-
tigen  feinmecha-
nischen Teile aus
unterschiedlichen
Werkstoffen konnen
in den tech-rack Kor-
ben sicher gereinigt
und weitertranspor-

~ tiert werden.”
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WERKSTUCKTRAGER

Vielzahl an Konfigurationsmdglichkeiten

Langs- und Querteiler in

Hohe 70 mm

Korbhdhe auBen: 110 mm (gestapelt 100 mm)

‘ Extender Bauteilh6he bis Korb AuBenmaB Korb-Typ* ‘
| ohne 72 mm 110 mm PAA |
* Korb komplett ohne Quer- und Langsteiler
Langs- und Querteiler in Langs- und Querteiler in
Hohe 34 mm Hohe 70 mm
‘ Extender Bauteilh6he bis Korb AuBenmaf Korb-Typ* W
__ohne 72 mm 110 mm PAB |
* Korb komplett ohne Quer- und Langsteiler
Lq_ngs- und Querteller In Extender Bauteilhohe bis Korb AuBenmaf Korb-Typ*
Hohe 70 mm (Grundkorb) - 155 200 A5
Hohe 70 mm (Toprahmen) mm mm
. 170 170 mm 215 mm PAC/170
’ 185 185 mm 230 mm PAC/185
200 200 mm 245 mm PAC/200
215 215 mm 260 mm PAC/215
230 230 mm 275 mm PAC/230
Rohr nach MaB in mm nach Maf3 in mm PARCI/...
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Langs- und Querteiler in
Hohe 70 mm (Grundkorb)
Hohe 70 mm (Toprahmen)

Extender Bauteilhdhe bis Korb AuBenmaf Korb-Typ*
155 155 mm 200 mm PAD/155
170 170 mm 215 mm PAD/170
185 185 mm 230 mm PAD/185
200 200 mm 245 mm PAD/200
215 215 mm 260 mm PAD/215
230 230 mm 275 mm PAD/230
Rohr nach MaB in mm nach MaB in mm PARD!...

Langs- und Querteiler in
Hohe 70 mm (Grundkorb)
Hohe 34 mm (Toprahmen)

* Korb komplett ohne Quer- und Langsteiler

tech;irack

Langs- und Querteiler in
Hohe 70 mm (Grundkorb)
Hohe 34 mm (Toprahmen)

Extender Bauteilh6he bis Korb AuBenmafB Korb-Typ*
155 155 mm 200 mm PAE/155
170 170 mm 215 mm PAE/170
185 185 mm 230 mm PAE/185
200 200 mm 245 mm PAE/200
215 215 mm 260 mm PAE/215
230 230 mm 275 mm PAE/230
Rohr nach Maf3 in mm nach MaB3 in mm PARE/...

* Korb komplett ohne Quer- und Langsteiler
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Das Material Comp 13/14 wurde fiir die Basisanspriiche in der industriellen Bauteilreinigung konzipiert und eignet sich fiir
Reinigungsprozesse mit wassrigen Medien, auf Losemittelbasis sowie fiir Ultraschall.

600 x 400 mm, Korbhohe auBen 110 mm
kann mit Seitenleiste (offen) oder Seiten-
wand (geschlossen) eingesetzt werden

600 x 400 mm, Hohe 63 mm,
fiir Customrack oder Clixrack

600 x 400 mm, Hohe 36 mm,
fiir Customrack oder Clixrack
kombinierbar mit tech-rack variogrid

600 x 400 mm, Héhe 63 mm,
fiir Customrack oder Clixrack
kombinierbar mit tech-rack variogrid

600 x 400 mm, Hohe 13 mm
kombinierbar mit tech-rack variogrid

zur Fixierung der Teiler
RM 15 hoch

zur Fixierung der Teiler
RM 15 hoch und niedrig

RM 15 hoch
Rastermal3 15 mm, Hohe 70 mm

RM 15 niedrig
RastermaB 15 mm, Hohe 34 mm



tech;;

Das Material Comp 21/22 punktet mit einer noch héheren chemischen und thermischen Bestandigkeit und wird somit

hoheren Anforderungen in der industriellen Teilereinigung gerecht.

600 x 400 mm, Korbhohe auBen 110 mm
kann mit Seitenleiste (offen) oder Seiten-
wand (geschlossen) eingesetzt werden

600 x 400 mm, Hohe 63 mm,
fur Customrack oder Clixrack

600 x 400 mm, Hohe 36 mm,
fiir Customrack oder Clixrack
kombinierbar mit tech-rack variogrid

600 x 400 mm, Hohe 63 mm,
fiir Customrack oder Clixrack
kombinierbar mit tech-rack variogrid

600 x 400 mm, Héhe 13 mm
kombinierbar mit tech-rack variogrid, tech-rack custom

zur Fixierung der Teiler
RM 15 hoch
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zur Fixierung der Teiler
RM 15 hoch und niedrig
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RM 15 hoch
Rastermal3 15 mm, Hohe 70 mm

RM 15 niedrig
Rastermal3 15 mm, Hohe 34 mm



WERKSTUCKTRAGER

verbindet Grundkorb, Zwischenrahmen und verbindet Grundkorb, Zwischenrahmen und
Toprahmen. Rohr kann auf die Bauteilhéhe Toprahmen aus PA.
nach MaB angepasst werden.

Extender Bauteilhohe bis
145 145 mm
155 155 mm
170 170 mm
185 185 mm
200 200 mm
215 215 mm
. . 230 230 mm
zur einfachen Demontage von Clix Extender 245 245 mm

verbindet Grundkorb, Zwischenrahmen und
Toprahmen in Comp 21/22.

optional fir kleine Werkstiicke und Schiittgut || I\ “ “ || ‘I I' I'

Maschenweite 3 x 3 mm (feinmaschig)

s Extender Bauteilhdhe bis
e 145 145 mm
OOGOONCDON000. SOOGOOOOR0A0B0NSON0N 155 155 mm
: 170 170 mm
185 185 mm
200 200 mm
215 215 mm
230 230 mm
-------- T T R T 245 245 mm
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Einfache und schnelle Montage

Die Seitenleisten und -wéande sowie die Quer- und Langsteiler konnen ohne Montagewerkzeug einfach montiert werden. Auch deren De-
montage bzw. Umbau kann ohne Werkzeug erfolgen.

Gleicher Montageablauf auch bei den Top- und Zwischenrahmen.
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ORGANIZER

FRIES Kunststofftechnik

Die Kernkompetenz der FRIES Kunststofftechnik GmbH liegt seit Generationen in
der Entwicklung und Produktion von hochwertigen Kunststoffprodukten. Speziell :

im Bereich der industriellen Bauteilreinigung bieten Werkstiicktrager und Reini- T‘.;‘E‘r einen Blick
gungskorbe aus Kunststoff viele Vorteile gegeniiber herkommlichen Metallgitter- [V

korben.

%[m] Werkstiicktréagersysteme
. Alle Vorteile auf

Dank unserer sorgfaltigen und effizienten Arbeitsweise und kurzen Produktions-
zeiten in hochster Qualitat konnen wir ihre Projekte realisieren: vom Prototypen
iber eine kundenspezifische Entwicklung bis hin zur Serienfertigung, alles aus
einer Hand. Produziert wird ausschlieBlich am Stammsitz in Sulz, Osterreich.

'
a%ﬂ WORLDSTAR

WINNER 2017

WPO
WORELD
FACKAGING
DGR ISATHIN

FRIES Kunststofftechnik GmbH
SchiitzenstraBe 19, 6832 Sulz, Austria

Tel.: +43(0)5522 4935 201, Fax: + 43(0)5522 4935 209
info@fries.at, www.fries-kt.com
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Verpackung Gastro Industriekorbe Formteile
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